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Kiichenabdeckung 



Die vorliegende Erfindung betrifft einer Kiichenabdeckung nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 bzw. ein Verfahren zur Herstellung einer Kiichenabdeckung nach dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 10. 



Kuchenabdeckungen bzw. Arbeitsplatten sind in den heutigen Kiichen weit verbreitet. Sie 
bilden einen durchgangigen Abschluss von Einbauschranken und tragen durch die Vermei- 
dung von Ritzen und Spalten zu einer Verbesserung der Hygiene im Kiichenbereich bei. 
Dariiber hinaus haben sich die Kuchenabdeckungen als einfach zu montierende Bauteile 
bewahrt, die es in einfacher Weise ermoglichen Spiilbecken und dergl. in einer Ktiche anzu- 
bringen. Insbesondere auch bei kleinen Kiichen, wie z.B. in Wohnwagen, Wohnmobilen, 
Jagdhiitten, Wochenendhausern, Bootskuchen und dergl. haben sich die einfach zu montie- 
renden Kuchenabdeckungen, in die wiederum in einfacher Weise Spiilbecken und dergl. 
eingebaut werden konnen, aufgrund der leichten Verarbeitbarkeit und des sauberen, spaltlo- 
sen Abschlusses bei Kuchenmobeln bzw. Einbauten bewahrt. 



Bei den bisherigen Kuchenabdeckungen werden vielfaltige und unterschiedliche Materialien 
eingesetzt, wie z.B. Steinplatten, Holzplatten oder auch Kunststoffplatten. Wesentlich ist, 
dass die Platten neben einer asthetischen Oberflache insbesondere auch fur die iiblichen 
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Beanspruchungen in einer Kiiche geeignet sind. So miissen die Arbeitsplatten beispielsweise 
temperaturunempfindlich und kratzfest sein. Dies setzt eine bestimmte Harte der Kiichenab- 
deckung voraus. 

Ein relativ neuartiges Material zur Bildung von Kiichenabdeckungen sind glasfaserver- 
starkte Kunststoffe (GFK), die zusatzlich eine Beschichtung (Gel-Coat) aufweisen konnen, 
die gleichzeitig hart ist und einen dekorativen Uberzug darstellt. Bei diesen Kiichenabde- 
ckungen aus GFK ist es auch bekannt, Koinponenten der Kiichenabdeckungen, wie z.B. 
Spiilbecken, Restebecken, Ablauf, Randleisten und dergl. in das noch nicht ausgehartete 
GFK-Material einzuformen, so dass nach dem Ausharten der Kiichenabdeckung ein inte- 
grals Bauteil mit den entsprechenden Komponenten vorliegt 

Dies hat den Vorteil, dass die Kiichenabdeckung bereits vollstandig vormontiert werden 
kann, so dass bei der Installation der Kiiche lediglich die vormontierte Kiichenabdeckung 
angebracht werden muss und zusatzliche zeitaufwendige Arbeiten zur Anordnung der Kom- 
ponenten in der Kiichenabdeckung, wie z.B. Spiilbecken usw., entfallen. Nachteilig bei die- 
ser Technologie ist jedoch, dass nicht samtliche, iiblicherweise in einer Kiichenabdeckung 
vorgesehenen Komponenten in die Kiichenabdeckung eingeformt werden konnen. So ist es 
nicht moglich, Kochmulden in Kiichenabdeckungen aus GFK auszuformen, da die Koch- 
mulden beim Betrieb temperaturbelastet sind, so dass das angrenzende GFK-Material be- 
schadigt werden konnte. Entsprechen miissen Kochmulden immer noch separat in entspre- 
chende Ausschnitte der Kiichenabdeckung eingebaut werden, wobei dann zwischen der Kii- 
chenabdeckung und der Kochmulde aufwandige Dicht- und Befestigungsmaterialien ver- 
wendet werden. Dies fiihrt jedoch zu dem entscheidenden Nachteil, dass die Kiichenabde- 
ckung kein vollstandig vorgefertigtes Bausteil darstellt, sondern wiederum zusatzliche In- 
stallationsarbeiten vorgenommen werden miissen. 

Es ist deshalb Aufgabe der Erfmdung, eine Kiichenabdeckung zu schaffen, die als vollstan- 
dig integriertes Bauteil auch wenigstens eine Kochmulde umfassen soli. Auflerdem soil die 
Kiichenabdeckung einfach und wirtschaftlich herstellbar sein und den Anforderungen hin- 
sichtlich Harte und dekorativem Erscheinungsbild geniigen. 



Diese Aufgabe wird gelftst durch eine Ktichenabdeckung mit den Merkmalen des Anspruchs 
1 sowie einem Verfahren zur Herstellung einer Ktichenabdeckung mit den Merkmalen des 
Anspruchs 10. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand der abhangigen Ansprtiche. 

Der wesentliche Aspekt der vorliegenden Erfindung besteht darin, dass Komponenten der 
Ktichenabdeckung, wie Sptilbecken, Abtropfbereiche, Schneidbretter und dergl., und insbe- 
sondere auch ein Teil eines Brenners, beispielsweise eines Elektro- oder Gasbrenners, nam- 
lich ein sogenannter Brennereinsatz in die Arbeitsplatte integriert wird, und zwar durch Ein- 
pressen in ein warm oder kalt aushartbares Material. Um jedoch zu vermeiden, dass die Ar- 
beitsplatte durch die Temperaturbelastung des Brennereinsatzes im Verbindungsbereich 
zwischen Arbeitsplattenmaterial und Brennereinsatz beim Betrieb des Brenners nicht be- 
schadigt wird, sind weiterhin Mittel zur Kiihlung des Verbindungsbereichs vorgesehen. 

Auf diese Weise ist es moglich, eine vollstandig integrierte Ktichenabdeckung zu schaffen, 
bei der nach der Montage der Ktichenabdeckung auch der Brennereinsatz integriert ist. 
Vorteilhafterweise ist der Brennereinsatz so ausgebildet, dass er einen Teil eines handelsiib- 
lichen Brenners darstellt, insbesondere bildet vorzugsweise ein handelstiblicher Brenner den 
zentralen Teil des Brennereinsatzes. 

Die Mittel zur Kiihlung des Verbindungsbereichs zwischen dem aushartbaren Material der 
Arbeitsplatte und dem Brennereinsatz konnen samtliche gangigen Ktihlungsmittel umfassen, 
wie z.B. Wasserktihlung, Luftktihlung u.dgl., wobei die Ktihlung des Verbindungsbereichs 
auch umfasst, dass angrenzende Bereiche, insbesondere auf Seiten des Brennereinsatzes, 
gektihlt werden, also eine mittelbare Ktihlung vorliegt. 

Insbesondere hat es sich als vorteilhaft erwiesen als Kiihlungsmittel einen Abstandsbereich 
vorzusehen, der Teil des Brennereinsatzes ist oder durch den Brennereinsatz gebildet wird, 
so dass der Brenner so weit vom Verbindungsbereich der Arbeitsplatte entfernt ist, dass 
aufgrund der Ktihlung durch die Umgebungsluft die Temperatur im Verbindungsbereich so 



niedrig gehalten wird, dass keine Schadigung des aushartbaren Materials der Arbeitsplatte 
auftritt. Je nach Art des Brenners, kann der Abstandsbereich unterschiedlich dimensioniert 
sein. Der Abstandsbereich muss nur so dimensioniert sein, dass die auftretende Warme des 
Brenners iiber die Entfernung zwischen Brenner und Verbindungsbereich zwischen Arbeits- 
platte und Brennereinsatz zu einer Temperatur im Verbindungsbereich fuhrt, die fur das 
Arbeitsplattenmaterial unschadlich ist. Entsprechend kann der Brennereinsatz eine Kodie- 
rung aufweisen, die entsprechend des gewahlten Abstandsbereichs nur bestimmte, mit einer 
bestimmten Leistung versehene Brenner ermoglicht, so dass eine Schadigung des Arbeits- 
plattenmaterials vermieden wird. 

^ Vorzugsweise ist der Abstandsbereich des Brennereinsatzes als scheibenformiges, insbe- 
sondere kreisrundes Blech ausgefuhrt, in dessen Mitte eine Brenneraufiiahmeoffiiung vorge- 
sehen ist. Der Abstandsbereich wird bei dieser einfachen Ausfuhrungsform dadurch gebil- 
det, dass der Scheibendurchmesser entsprechend groB gewahlt wird, so dass fur den War- 
metransport vom Brenner bis zum Verbindungsbereich zwischen Brennereinsatz und Ar- 
beitsplatte eine ausreichend groBe Strecke zu Verfugung steht, die bewirkt, dass die Tempe- 
ratur im Verbindungsbereich ausreichend gering ist. Durch die entsprechend groB gewahlte 
Warmetransportstrecke ist eine ausreichende Abkiihlung durch die Umgebungsluft gewahr- 
leistet. Hier hat es sich auch bewahrt durch Lochungen und Schlitze am Rand des Brenner- 
einsatzes den Warmetransport zu minimieren. Als weitere MaBnahme kann ein Material mit 
geringer Warmeleitfahigkeit fur den Abstandsbereich gewahlt werden, da auch dies dazu 
beitragt, dass die Temperatur im Verbindungsbereich niedrig gehalten wird. 

Neben einer einstiickigen Ausbildung von Abstandsbereich und Brennereinsatz konnen na- 
ttirlich der Brennereinsatz und der Abstandsbereich auch als getrennte Teile ausgebildet 
sein, wobei bei Bedarf auch der Brennereinsatz an sich und der Abstandsbereich an sich 
wiederum mehrteilig ausgefuhrt sein konnen. 

Als Werkstoffe fur den Brennereinsatz und/oder den Abstandsbereich haben sich metalli- 
sche Werkstoffe, insbesondere emaillierte Metalle bewahrt. Auf der anderen Seite wird die 
Arbeitsplatte aus einem kalt oder warm aushartbaren Material, insbesondere aus einem 



Kunststoff hergestellt Vorzugsweise werden hier Materialien aus der Gruppe bestehend aus 
glasfaserverstarkten Kunststoffen (GFK), insbesondere glasfaserverstarktes Polyester, sowie 
SMC-Materialien (sheet molding compounds), einschlieBlich kohlefaserverstarkter Kunst- 
stoffe, eingesetzt. Wichtig ist, dass die Materialien fur den Abstandsbereich und / oder 
Brennereinsatz schlechte Warmeleiter sind. 

Die Kiichenabdeckung weist vorzugsweise im Bereich des Brennereinsatzes eine Mulde auf, 
so dass iiberkochendes Wasser o. dgl. aufgefangen werden kann. Die Mulde kann dabei 
entweder teilweise durch die Arbeitsplatte oder durch den Brennereinsatz gebildet werden. 
Entsprechend sind die vertikalen Seitenwande oder Teile des Muldenbodens ebenfalls aus 
dem Material der Arbeitsplatte gebildet oder aus dem Material des Brennereinsatzes. Zu- 
mindest im Bodenbereich der Mulde ist jedoch der Brennereinsatz angeordnet, wobei der 
Bodenbereich vorzugsweise wiederum einen pyramidenstumpfformigen Abschnitt aufweist, 
so dass der Brenner an sich und das daitiber angeordnete Kochgut vom umgebenden Mul- 
denboden erhoht ist. Der pyramidenstumpfformige Teil des Muldenbodens kann wiederum 
ganz oder teilweise entweder durch die Arbeitsplatte oder den Brennereinsatz gebildet wer- 
den. 

Im Verbindungsbereich ist es vorteilhaft, wenn die Arbeitsplatte biindig mit dem Brenner- 
einsatz abschlieBt, urn Spalten und Ritzen zu vermeiden, in denen sich Schmutz ansammeln 
kann. Der biindige Abschluss kann sowohl dann erreicht werden, wenn der Brennereinsatz 
von oben in die Arbeitsplatte eingreift als auch von der Stirnseite her in das Material der 
Arbeitsplatte eingepresst ist. 

Um die Verankerung des Brennereinsatzes in der Arbeitsplatte zu gewahrleisten, ist es be- 
vorzugt, den Randbereich des Brennereinsatzes gebogen oder abgewinkelt auszufuhren. 
Eine derartige Ausfuhrung kann auch dazu dienen, den bundigen Abschluss zwischen Ar- 
beitsplatte und Brennereinsatz herzustellen. 

Weitere Vorteile, Kennzeichen und Merkmale der vorliegenden Erfindung werden bei der 
nachfolgenden detaillierten Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele anhand der 



beigefiigten Zeichnungen deutlich. Die Zeichnungen zeigen dabei in rein schematischer 
Weise in den 

Fig. 1-6 teilweise Schnittansichten einer Klichenabdeckung im Bereich einer 

Kochmulde mit der integralen Einbindung eines Brennereinsatzes in eine 
Arbeitsplatte; 

Fig. 7 -9 teilweise Draufsichten auf eine Klichenabdeckung im Bereich einer 

Kochmulde mit einer verschiedenen Anzahl von Brennereinsatzen; und in 

Fig. 10 in den Teilbildern (a - c) teilweise Draufsichten auf Kiichenabdeckungen 

im Bereich von Kochmulden mit unterschiedlicher Form der Brennerein- 
satze. 

Die Fig. 1 zeigt eine erste Ausfuhrungsform der Klichenabdeckung mit erfindungsgemaB 
integriertem Brennereinsatz 2 im Bereich einer Kochmulde 5. Die Kochmulde 5 ist im Aus- 
fuhrungsbeispiel in die Arbeitsplatte 1 eingeformt, wobei die Arbeitsplatte 1 einen vertika- 
len Arbeitsplattenbereich 10 und einen horizontal verlaufenden Muldenboden 9 aufweist. Im 
Muldenboden 9 ist der Brennereinsatz 2 im Verbindungsbereich 3 eingepresst, wobei der 
Brennereinsatz 2 eine insgesamt pyramidenstumpfformige Form aufweist. Im Randbereich 
weist der Brennereinsatz 2 eine Abwinklung 4 auf, die im Zusammenhang mit der Einpres- 
sung im Verbindungsbereich 3 so ausgebildet ist, dass der Bodenabschnitt 9 der Arbeits- 
platte 1 bei 6 biindig mit dem Brennereinsatz 2 abschlieBt. Der Brenneinsatz 2 ist ferner so 
ausgebildet, dass er iiber den Abstandsbereich 7 einen ausreichend grofien Abstand von der 
Brennereinsatzoffiiung 12 zum Verbindungsbereich 3 mit der Arbeitsplatte 1 besitzt, so dass 
bei einer Temperaturentwicklung im Bereich der Brenneraufoahmeoffhung 12 keine schadi- 
gende Wirkung auf das Material der Arbeitsplatte 1 ausgeiibt wird. 

Prinzipiell ahnlich Ausfuhrungsformen der Einbindung eines Brennereinsatzes 2 in die Ar- 
beitsplatte 1 ist in den nachfolgenden Fig. 2 bis 6 dargestellt. Entsprechend wird im foigen- 
den nur auf die unterschiedlichen Aspekte eingegangen. 

Bei der Fig. 2 unterscheidet sich die Ausfuhrungsform lediglich darin, dass der Randbereich 
des Brennereinsatzes 2 nicht durch die Stirnflache des Bodenbereichs 9 der Arbeitsplatte 1 



in das Material der Arbeitsplatte 1 eingefiihrt und eingepresst wird, sondern von der oberen 
Seite der Arbeitsplatte L Dies bedeutet, dass die Arbeitsplatte 1 sich noch ein wenig in 
Richtung einer Brennereinsatzoffhung 12 erstreckt und den Brennereinsatz 2 untergreift. 

Die Ausfuhrungsform der Fig. 3 unterscheidet sich von den vorangegangenen Ausfuhrungs- 
formen im wesentlichen darin, dass die Arbeitsplatte 1 im wesentlichen keine horizontalen 
Abschnitte im Bodenbereich 9 mehr aufweist, sondern lediglich den vertikalen Abschnitt 
10. Am Ende des vertikalen Abschnitts 10 ist dann wiederum der Randbereich des Brenner- 
einsatzes 2 seitlich in das Material der Arbeitsplatte 1 eingefiigt, wobei der Randbereich des 
Brennereinsatzes 2 keine Abrundung oder Abknickung mehr aufweist. Gleichwohl ist die 
gesamte Form der Muldenausfuhrung im wesentlichen gleich, da der Brennereinsatz 2 einen 
pyramidenstumpfformigen Abschnitt 8 umfasst. 

Bei der Ausfuhrungsform der Fig. 4 ist nicht nur der waagerechte Muldenbodenbereich 9 
durch einen Teil des Brennereinsatzes 2 ersetzt, sondern zusatzlich auch ein Teil des verti- 
kalen Abschnittes 10, so dass der Brennereinsatz 2 im Querschnitt selbst eine Muldenform 
annimmt. 

Eine konsequente Weiterentwicklung dieses Gedankens zeigt die Fig. 5, bei der dargestellt 
ist, das die Arbeitsplatte 1 im wesentlichen iiberhaupt keinen Muldenabschnitt mehr um- 
fasst, sondern dass die Kochmulde 5 vollstandig durch den Brennereinsatz 2 gebildet wird. 
Auch hier greift der bei 4 gekriimmte Randabschnitt des Brennereinsatzes 2 von oben in die 
Arbeitsplatte 1 ein. 

In der Fig. 6 ist wiederum eine Ausfuhrungsform zu sehen, die eher den Ausfuhrungsformen 
der Fig. 1 und 2 entspricht, da die Arbeitsplatte 1 hier wiederum einen Muldenbereich 5 mit 
einem vertikalen Abschnitt 10 und einem waagerechten Muldenbodenbereich 9 aufweist. 
Zusatzlich ist aber auch der pyramidenstumpfformige Abschnitt 8 zumindest teilweise durch 
die Arbeitsplatte 1 ausgebildet, so dass der Brennereinsatz 2 im wesentlichen als flache 
Scheibe ausgebildet sein kann. Lediglich im Randbereich, in dem der Brennereinsatz 2 in 
das Material der Arbeitsplatte 1 eingreift und verpresst ist, weist der Brennereinsatz 2 einen 
leichten Knick bei 4 auf, um so einen bundigen Ubergang von der Arbeitsplatte 1 zum 



Brennereinsatz 2 an der Oberflache bei 6 zu gewahrleisten. Dieser biindige und nahezu 
glatte Ubergang von der Arbeitsplatte 1 zum Brennereinsatz 2 im Verbindungsbereich 3 
ermoglicht einen sauberen, weil spaltfreien Ubergang und erhfiht somit stark die hygieni- 
schen Bedingungen in der Kochmulde 5. 

Die Fig. 7 bis 9 zeigen verschiedene Kochmulden 5 mit unterschiedlicher Anzahl von Bren- 
nereinsatzen 2. In der Fig. 7 ist eine zweiflammige Kochmulde 5 gezeigt, wahrend in der 
Fig. 8 eine dreiflammige Kochmulde 5 zu sehen ist. Fig. 9 wiederum zeigt eine vierflammi- 
ge Mulde 5. Daniber hinaus unterscheiden sich die Ausfuhrungsformen der Figuren 7 bis 9 
dadurch, dass unterschiedlich groBe Brennereinsatze 2 vorgesehen sind. Dies korrespondiert 
mit der unterschiedlichen Brennleistung der verschiedenen fur die Brennereinsatze vorgese- 
henen Brenner. Die Brennereinsatze 2 weisen auBerdem Rostaufhahmen 11 in Form von 
Vertiefungen auf, in die entsprechende Roste eingesteckt werden konnen. 

AuBerdem variieren die Ausfuhrungsformen der Fig. 7 bis 9 in der unterschiedlichen Form 
der Kochmulde 5, die unterschiedlichste Formen annehmen kann, wie z.B. oval, nahezu 
dreiecksformig, quadratisch oder viereckig. Selbstverstandlich sind auch samtliche anderen 
Formen denkbar und moglich. 

Ein Beispiel hierfur gibt die Fig. 10 in den Teilbildern (a -c), die einflammige Kochmulden 
5 mit Brennereinsatzen 2 mit ebenfalls unterschiedlichen AuBenkonturen zeigen. Die 
Kochmulden 5 der Figur 10 unterscheiden sich weiterhin von den Kochmulden der Figur 7 
bis 9 dadurch, dass die Arbeitsplatte 1 Iediglich einen vertikalen Abschnitt 10 aufweist, 
wahrend der horizontale Muldenbodenbereich ausschlieBlich durch den Brennereinsatz 2 
gebildet wird> wie das beispielsweise auch in der Ausftihrungsform der Fig. 3 der Fall ist. 
Entsprechende der Ausfuhrungsformen sind naturlich auch fur Brennereinsatze 2 mit mul- 
denformigem Querschnitt entsprechend der Ausfuhrungsformen der Fig. 4 und 5 moglich. 
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Patentanspruche 

1 . Kuchenabdeckung fur Kiichenmobel und derartige Einbauten, insbesondere in Kleinkii- 
chen, Wohnwagen, Wohnmobilen, Bootskuchen, Jagdhiitten, Wochenendhausern u.dgl., 
mit einer Arbeitsplatte (1), die aus einem warm oder kalt aushartbaren Material herge- 
stellt ist und Komponenten, wie Spiilbecken, Abtropfbereiche, Schneidbretter, Rand- 
leisten und dgl., aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

in die Arbeitsplatte (1) wenigstens eine der Komponenten durch Einpressen in das warm 
oder kalt aushartbare Material integriert ist. 

2. Kuchenabdeckung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Arbeitsplatte wenigstens einen Brenner umfassenden Brennereinsatz (2) aufweist, 
der Mittel (7) zur Kiihlung des Verbindungsbereichs (3) zwischen dem aushartbaren 
Material der Arbeitsplatte (1) und dem Brennereinsatz (2) aufweist. 

Kuchenabdeckung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Mittel (7) zur Kiihlung einen Abstandsbereich umfassen, der durch die Umge- 
bungsluft gekiihlt wird und so dimensioniert ist, dass sich beim Betrieb des Brenners bei 
dem fiber den Abstandsbereich (7) sich einstellenden Temperaturgradienten im Verbin- 
dungsbereich (3) zwischen dem aushartbaren Material der Arbeitsplatte (1) und dem 
Brennereinsatz (2) eine fur das ausgehartete Material vertragliche Temperatur einstellt. 

4. Kuchenabdeckung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Abstandsbereich (7) Teil des Brennereinsatzes (2) ist. 

5 . Kuchenabdeckung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Brennereinsatz (2) und/oder der Abstandsbereich (7) mehrteilig sind. 
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6. Kuchenabdeckung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Brennereinsatz (2) und/oder der Abstandsbereich (7) aus einem metallischen Werk- 
stoff, insbesondere einem emaillierten Metall gebildet sind. 

7. Kuchenabdeckung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Brenner, insbesondere einen Gasbrenner oder/und Elektrobrenner umfasst 

8. Kuchenabdeckung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Arbeitsplatte (1) mindestens ein Material aus der Gruppe bestehend aus GFK (Glas- 
faser verstarkte Kunststoffe), insbesondere Glasfaser verstarktes Polyester, und SMC 
(sheet moulding compounds) einschliefilich Kohlefaser verstarkte Kunststoffe umfasst. 

9. Kuchenabdeckung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Kuchenabdeckung im Bereich des Brennereinsatzes (2) eine Mulde (5) aufweist, 
wobei der Brennereinsatz zumindest teilweise den Boden der Mulde bildet oder selbst 
muldenformig ausgebildet ist, und wobei der Boden der Mulde insbesondere mindestens 
teilweise pyramidenshimpffbrmig ausgeformt ist, 

10. Kuchenabdeckung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Brennereinsatz (2) im Verbindungsbereich (3) zwischen Brennereinsatz (2) und Ar- 
beitsplatte (1) biindig mit der Oberflache der Arbeitsplatte (1) abschliefit, wobei der 
Brennereinsatz (2) entweder in die Oberseite der Arbeitsplatte (1) eingreift und/oder, 
insbesondere bei im Querschnitt mittigem Eingriff in den Stirnbereich der Arbeitsplatte 
(1), im Randbereich gebogen oder abgewinkelt ausgefuhrt ist. 
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1 1 . Verfahren zur Herstellung einer Kiichenabdeckung, insbesondere nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

aus einem warm oder kalt aushartbaren Material eine Arbeitsplatte (1) geformt wird, 
wobei in mindestens einer Aussparung der Arbeitsplatte (1) eine Komponente, wie ein 
Spiilbecken, Schneidebrett, ein Brennereinsatz (2) oder dgl. mit ihrem Randbereich in 
das aushartbare Material im Randbereich der Aussparung der Arbeitsplatte (1) einge- 
presst wird, und bei dem anschlieBend das aushartbare Material ausgehartet wird, so 
dass die Arbeitsplatte (1) die Komponente integral umfasst. 
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Zusammenfassung 

Kiichenabdeckung fur Kuchenmobel und derartige Einbauten, insbesondere in Kleinkuchen, 
Wohnwagen, Wohnmobilen, Bootsktichen, Jagdhiitten, Wochenendhausern u.dgl. sowie 
Verfahren zur Herstellung einer Ktichenabdeckung mit einer Arbeitsplatte 1, die aus einem 
warm oder kalt aushartbaren Material hergestellt ist und die Komponenten, wie Spiilbecken, 
Abtropfbereiche, Schneidbretter, Randleisten und dgl., auftveist, wobei in die Arbeitsplatte 
1 mindestens eine Komponente durch Einpressen in das warm oder kalt aushartbare Materi- 
al integriert ist, insbesondere einen Brenner umfassenden Brennereinsatz 2 aufweist, der 
Mittel 7 zur Kuhlung des Verbindungsbereichs 3 zwischen dem aushartbaren Material der 
Arbeitsplatte 1 und dem Brennereinsatz 2 aufweist. 



(Fig. 1) 
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